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1. Descripcién de contenidos
1.1. Breve descripcion (en castellano):

Clasificacion de los materiales ingenieriles. Metrologia y Metrotecnia. Procesado de fabricacion mediante deformacion
plastica. Procesado de fabricacion mediante arranque de viruta. Procesos de fabricacion por fundicion y pulvimetalurgia.
Procesado de Plasticos Comportamiento en servicio de materiales metalicos, ceramicos, poliméricos y materiales
compuestos. Seleccion de materiales. Control de calidad.

1.2. Breve descripcion (en inglés):

Classification of engineering materials. Metrology. Manufacturing processing by plastic deformation. Manufacturing
processing by chip removal. Manufacturing processes for casting and powder metallurgy. Plastics processing operating
behavior of metallic, ceramic, polymeric and composite materials. Selection of materials. Quality control.

2. Situacion de la asighatura
2.1. Contexto dentro de la titulacion:

Esta asignatura se encuentra enmarcada dentro del primer cuatrimestre del primer curso, destinada a todos los alumnos que
procedan de un grado distinto al de la Ingenieria Mecénica, dado que va encaminada a sentar las bases fundamentales en
gue se cimentaran las asignaturas relacionadas con las distintas tecnologias, principalmente con la tecnologia mecanica y la
tecnologia de maquinas.

2.2. Recomendaciones:

Es recomendable poseer los conocimientos de ciencia de materiales y procesos de fabricacion basicos para afrontar con
éxito ésta asignatura. Es por ello que los alumnos que deban cursar como complementos de formacion asignaturas que les
proporcionen los conocimientos indicados, deberan realizarlas con anterioridad.

3. Objetivos (Expresados como resultados del aprendizaje):

Conocer los materiales de uso industrial

Se capaz de aplicar los conocimientos de Metrotecnia

Conocimiento de maquinas de conformado de materiales

Capacidades para conocer, calcular y aplicar los distintos métodos de fabricacion en funcién del material
Capacidad para seleccionar un material en funcion de las exigencias de puesta en servicio

Capacidad para caracterizar el comportamiento en servicio de los distintos materiales

4. Competencias a adquirir por los estudiantes
4.1. Competencias especificas:

+ CEATEO1: Conocimiento aplicado de sistemas y procesos de fabricacion, metrologia y control de calidad.
« CEATEO2: Conocimientos y capacidades para la aplicacion de la ingenieria de materiales.

4.2. Competencias basicas, generales o transversales:

* CB9: Que los estudiantes sepan comunicar sus conclusiones y los conocimientos y razones ultimas que las sustentan a
publicos especializados y no especializados de un modo claro y sin ambigiiedades

» CB10: Que los estudiantes posean las habilidades de aprendizaje que les permitan continuar estudiando de un modo
gue habréa de ser en gran medida autodirigido o autbnomo

» CGO08: Aplicar los conocimientos adquiridos y resolver problemas en entornos nuevos o poco conocidos dentro de
contextos mas amplios y multidisciplinares

» CT6: Desarrollo del espiritu innovador y emprendedor

» CT7: Mativacion por la calidad y a la mejora continda



5. Actividades Formativas y Metodologias Docentes
5.1. Actividades formativas:

» Sesiones de Teoria sobre los contenidos del Programa.

» Sesiones de Resolucion de Problemas.

» Sesiones Practicas en Laboratorios Especializados o en Aulas de Informéatica.

» Sesiones de Campo de aproximacion a la realidad Industrial.

+ Actividades Académicamente Dirigidas por el Profesorado: seminarios, conferencias, desarrollo de trabajos, debates,
tutorias colectivas, actividades de evaluacion y autoevaluacion.

5.2. Metologias docentes:

» Clase Magistral Participativa.

» Desarrollo de Practicas en Laboratorios Especializados o Aulas de Informatica en grupos reducidos.
» Desarrollo de Practicas de Campo en grupos reducidos.

» Resolucién de Problemas y Ejercicios Practicos.

» Tutorias Individuales o Colectivas. Interaccién directa profesorado-estudiantes.

» Planteamiento, Realizacion, Tutorizacién y Presentacion de Trabajos.

» Conferencias y Seminarios.

» Evaluaciones y Examenes.

5.3. Desarrollo y justificacion:

Se utilizara como técnica docente para la adquisicion de los conocimientos tedricos de la asignatura clases tedricas
participativas, asi como conferencias y seminarios que se impartiran conjuntamente con profesionales del sector industrial.
Ademas, a lo largo del curso se realizaran dos sesiones de practicas en laboratorios, donde el alumno pondra en préctica los
conocimientos adquiridos, en el ambito de la metrologia y la fabricacion dentro de la industria mecanica. Asi mismo,
mediante visitas a empresas del entorno, el alumno se familiciara con los aspectos practicos fundamentales de los procesos
de fabricacion y la ingenieria de materiales.

Mediante trabajos en grupos reducidos se potenciara el trabajo en equipo tan importante en el Ingenieria Industrial y se
sentaran las bases de la seleccién de materiales y disefio del proceso méas adecuado, mediante resolucion de problemas
practicos y utilizacion de software especializado.



6. Temario desarrollado:

TEMA 1.- MATERIALES DE INGENIERIA

1.1 Aleaciones férreas. Clasificacion. Principales tipos y sus propiedades. Nomenclatura
1.2.- Aleaciones no férreas. Clasificacion. Principales tipos y sus propiedades. Nomenclatura
1.3.- Ceramicas y vidrios. Clasificacion 2.4.- Materiales compuestos. Clasificacion. Principales tipos y sus propiedades.
Nomenclatura

TEMA 2: INTRODUCCION A LA FABRICACION. PROCESOS Y SISTEMAS
2.1 Historia de los Sistemas de Produccién

2.2 La Tecnologia Moderna (de la revolucién industrial hasta la actualidad)
2.3 Los Procesos de Fabricacion, una parte del concepto de produccion
TEMA 3: METROLOGIA DIMENSIONAL

3.1 Unidades

3.2 Calibres, micrometros y otros instrumentos de medida

3.3 Ajustes y tolerancias

TEMA 4: PROCESOS DE ARRANQUE DE VIRUTA

4.1 Introduccion a los procesos de arranque de viruta. Clasificacion

4.2 Parametro y fuerzas de corte. Tiempos y costes de mecanizado

4.3 Materiales. Desgaste y Lubricacion

4.4 Torneado

4.5 Fresado

4.6 Taladrado

4.7 Roscado

4.8 Rectificado

TEMA 5.- CONFORMADO POR MOLDEO Y COLADA CONTINUA

5.1 Introduccion al procesado por moldeo

5.2 Metalurgia del proceso

5.3 Tipos de defectos

5.4 Clasificacion de los procesos de fundicion

5.5 Fundicién en arena

5.6 Tipos alternativos de fundicion con moldes desechables

5.7 Fundiciones con moldes permanentes

5.8 Equipos de fundicion

5.9 Colada continda

TEMA 6.- PULVIMETALURGIA

6.1 Introduccion a la pulvimetalurgia

6.2 Métodos de obtencion de polvos

6.3 Materiales procesados por pulvimetalurgia

6.4 Etapas del proceso convencional

6.5 Procesos alternativos

TEMA 7.- CONFORMADO POR DEFORMACION PLASTICA

7.1 Introduccion al conformado por deformacién plastica

7.2 Clasificacién de los procesos de deformacion

7.3 Hechurado en frio. Ventajas e inconvenientes

7.4. Hechurado en caliente. Ventajas e inconvenierntes

7.5 Laminacién

7.6 Forjado

7.7 Extrusion

7.8 Trefilado y estirado

TEMA 8.- PROCESADO DE VIDRIO Y MATERIALES PLASTICOS

8.1 Introduccion al procesado de vidrio

8.2 Tipos de procesos en funcidn del material a obtener

8.3 Introduccion al procesado de materiales poliméricos

8.4 Principales técnicas de conformado de plasticos

8.5 Inyeccidn de plasticos 8.6 Extrusion de plasticos

TEMA 9.- COMPORTAMIENTO EN SERVICIO Y SELECCION MATERIALES
9.1 Aspectos mas relevantes del comportamiento en servicio

9.2 Introduccion a la seleccién de materiales

9.3 Factores que intervienen en la seleccion

9.4 Criterios y herramientas para la seleccién de materiales

9.5 Programa seleccién de materiales

PRACTICAS:

Practicas de tolerancias en laboratorio de Motores de Ingenieria Mecanica (VRC 64).
Visita a instalaciones de nuestra ciudad de Fabricacion Mecanica.

Taller practico de seleccion de materiales
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7.2. Bibliografia complementaria:

Aceros Especiales y sus aleaciones. José Apraiz.Editorial Dossat.1986

8. Sistemas y criterios de evaluacion.
8.1. Sistemas de evaluacion:

» Examen de teoria/problemas

» Defensa de Préacticas

» Defensa de Trabajos e Informes Escritos
» Seguimiento Individual del Estudiante

8.2. Criterios de evaluacion y calificacion:

Examen final Tedrico-Practico

Se realizira al final del cuatrimestre un examen final teérico practico, mediante el cual se evaluaran los conocimietnos
tedricos y practicos de la asignatura, consistente en dos partes, una tedérica que supondra el 50% y otra parte practica de
resolucion de problema que supondran el otro 50%. El porcentaje del examen tedrico practico respecto al total de la
evaluacion sera del 70%.

Pruebas parciales evaluables

No obstante a lo largo del cuatrimestre se podran realizar de acuerdo con los alumnos dos pruebas evaluables una a mitad
del cuatrimestre y otra al final, de tal forma que el alumno pueda mediante evaluacion continuada superar la asignatura
antes del examen final. Estas pruebas evaluables supondran ambas el 70% respecto a la puntuacion final, que es el
equivalente al examen tedrico- practica indicado anteriormente. Seran necesario superar al menos con un 4 cada una de
estas pruebas. Siendo necesario que la media de ambas esté por encima de 5.

Trabajos académicamente dirigidos

Los trabajos realizados durante el curso supondran hasta un 15%, siendo necesario obtener en cada uno de ellos un 5.
Practicas y Visistas concertadas

La asitencia a las practicas y visitas a la empresas, asi como los informes derivadas de las mismas tienen un peso del 10%
en la evaluacion final

Seguimiento del Alumno

el seguimiento individual del estudiante, en el que se tendr& en cuanta la participacién activa del alumno, la asistencia
continuada durante el curso y la actitud el alumno supondra el 5% de la evaluacion

Por tanto la nota final del alumnos seréa calculado como sigue:

0.7*(nota media examenes)+ 0.15*(trabajos desarrollados durante el
curso)+0.1*(Practicas/visitas)+0.5(Evaluacion_continua)
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actividades evaluables

Contenido desamollado

#1 1.8 0 0 0 0

#2 2.1 0 0 0 0

#3 2.1 0 0 2.5 0 VRC64

#4 2.1 0 0 2.5 0 VRC64

#5 2.1 0 0 0 3 Visitas Empresas

#6 2.1 0 0 0 0

#7 2.1 0 0 0 3 Visitas Empresas

#8 21 0 0 0 0 Posible Prueba Parcial Evaluable

#9 21 15 0 0 0 Seminario de Procesado M.

#10 21 15 0 0 0 Seminario de Procesado M.

#11 21 15 0 0 0 Seminario de Procesado M.

#12 21 15 0 0 0 Seminario de Procesado M.

#13 2.1 3 0 0 0 Trabajo Selecciéon Materiales

#14 2 1 0 0 0 Posible Prueba Parcial Evaluable

#15 0 4 0 0 0 Seminario seleccién Materiales Posible Prueba Parcial Evaluable
29 14 0 5 6




