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1. Descripcién de contenidos
1.1. Breve descripcion (en castellano):

- Sistemas y Estrategias de Produccion en la industria mecanica.

- Fabricacion flexible y fabricacion justo a tiempo.

- Planificacién y control de la produccion mecanica.

- Aspectos tecnoldgicos, de calidad, de seguridad y medioambientales a tener en cuenta en la fabricacion y produccién
mecanica.

- Viabilidad de la actividad industrial y mejoras en la eficiencia energética.

1.2. Breve descripcion (en inglés):

- Systems and Production Strategies in the mechanical industry.

- Flexible manufacturing and just in time manufacturing.

- Planning and control of mechanical production.

- Technological aspects of quality, safety and environmental concerns to consider in the manufacture and mechanical

production.
- Feasibility of industrial activity and improvements in energy efficiency.

2. Situacion de la asignatura
2.1. Contexto dentro de la titulacion:

TERCER curso, grado de ingenieria mecéanica.
2.2. Recomendaciones:

PARTICIPAR ACTIVAMENTE EN LA ASIGNATURA DURANTE TODO EL CURSO; ASISTIR A CLASE; HACER LOS
TRABAJOS DE EXPOSICION CON SUS PRESENTACIONES CLARAS Y CORRECTAMENTE EXPUESTAS PARA SU

ADECUADA COMPRENSION; REALIZAR LAS ACTIVIADES DE CAMPO E INFORMATICA ENLOS TIEMPOS Y FORMAS
ESTABLECIDOS.

3. Objetivos (Expresados como resultados del aprendizaje):

+ COMPRESION CORRECTA Y DOMINIO DE LOS PRINCIPIOS DE LA PRODUCCION Y FABRICACION EN LA
INDUSTRIA MECANICA

« APRENDIZAJE DEL PROCEDIMIENTOS Y METODOS ADECUADOS PARA RESOLVER PROBLEMAS DE
INGENIERIA DE LA PRODUCCION.

4. Competencias a adquirir por los estudiantes
4.1. Competencias especificas:
» CO09: Conocimientos basicos de los sistemas de produccion y fabricacion
» C10: Conocimientos basicos y aplicacion de tecnologias medioambientales y sostenibilidad
» C11: Conocimientos aplicados de organizacién de empresas

4.2. Competencias basicas, generales o transversales:



CB1: Que los estudiantes hayan demostrado poseer y comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la
base de la educacion secundaria general, y se suele encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto
avanzados, incluye también algunos aspectos que implican conocimientos procedentes de la vanguardia de su campo
de estudio

CB2: Que los estudiantes sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacién de una forma profesional y posean
las competencias que suelen demostrarse por medio de la elaboracién y defensa de argumentos y la resolucién de
problemas dentro de su area de estudio

GO01: Capacidad para la resolucion de problemas

GO03: Capacidad de organizacioén y planificacion

GO04: Capacidad de aplicar los conocimientos en la practica

GO05: Capacidad para trabajar en equipo



5. Actividades Formativas y Metodologias Docentes
5.1. Actividades formativas:

» Sesiones de Teoria sobre los contenidos del Programa.

» Sesiones de Resolucion de Problemas.

» Sesiones Practicas en Laboratorios Especializados o en Aulas de Informéatica.

» Sesiones de Campo de aproximacion a la realidad Industrial.

+ Actividades Académicamente Dirigidas por el Profesorado: seminarios, conferencias, desarrollo de trabajos, debates,
tutorias colectivas, actividades de evaluacion y autoevaluacion.

5.2. Metologias docentes:

» Clase Magistral Participativa.

» Desarrollo de Practicas en Laboratorios Especializados o Aulas de Informatica en grupos reducidos.
» Desarrollo de Practicas de Campo en grupos reducidos.

» Resolucién de Problemas y Ejercicios Practicos.

» Tutorias Individuales o Colectivas. Interaccién directa profesorado-estudiantes.

» Planteamiento, Realizacion, Tutorizacién y Presentacion de Trabajos.

» Conferencias y Seminarios.

» Evaluaciones y Examenes.

5.3. Desarrollo y justificacion:

ACTIVIDAD FORMATIVA HORAS PRESENCIALIDAD
Sesiones de teoria sobre los contenidos del programa 20 100
Sesiones de resolucion de problemas 10 100
Sesiones practicas en aula de Informatica 10 100
Sesiones de campo de aproximacion a la realidad industrial 10 100
Actividades Académicamente Dirigidas por el profesorado: seminarios,
conferencias, desarrollo de trabajos, debates, tutorias colectivas,
actividades de evaluacién y autoevaluacion ... 10 100
Trabajo individual/auténomo del estudiante 90 0
METODOLOGIAS DOCENTES
Clase magistral participativa: Las sesiones académicas tedricas del programa se repartiran, a lo largo de las 15 semanas
correspondiente al cuatrimestre, en sesiones de 2 horas cada una, de forma dosificada y siempre en funcién de la
importancia del tema a tratar de manera que el alumnado pueda tener tiempo para asimilar los conceptos teéricos y plantear
las dudas que surjan.
Resolucién de problemas y ejercicios practicos segun “Organizacion docente semanal orientativa”.
Desarrollo de practicas en aula de informatica en grupos reducidos. La actividad informatica, servira ante todo para
introducirse en los softwares de andlisis de procesos, simulaciones, localizaciones, distribucion en planta, etc...
Desarrollo de practicas de campo en grupos reducidos: La actividad de campo tendra como principal objetivo que el
alumnado conozca su realidad industrial, que se relacione en una medida con esa realidad y pueda analizar e investigar
sobre los diferentes procesos y sistemas de fabricacion de las industrias de nuestro entorno, dado que es una de las mas
importantes de nuestro pais.
Tutorizacién: Las tutorias serviran para resolver las dudas que puedan ir surgiendo a los alumnos en la teoria y en las
practicas, y se realizaran tanto de forma individual, a peticién del alumno, como en grupos en el aula, organizadas por el
profesor. Las tutorias deben servir también para aconsejar al alumno a nivel académico y personal, y facilitarle el acceso a
los distintos servicios de orientacién que la Universidad pone a su disposicion.
Presentacion de trabajos en pequefios grupos: se implementaran metodologias activas en aula y trabajo colaborativo en
la elaboracion y desarrollo de exposiciones orales en el aula (aprendizaje entre iguales y aprender a comunicar lo asimilado)
del tema asignado por el profesor mediante power-point o similar. La organizacion de las exposiciones y debates es tal que
su fin busca que el alumno tenga:
- Una vision amplia de los aspectos tedricos recibidos en las sesiones académicas pertinentes y su aplicacion concreta al
campo ingenieril.
- La posibilidad de afrontar un problema planteado como si fuera uno real y tuviera que resolverlo en un tiempo limite,
favoreciendo de esta manera la toma de decisiones por parte del alumno y su capacidad de trabajo ante problemas reales.
- Un espacio de tiempo para desarrollar su capacidad creativa y comunicativa y de reflexion compartida, al objeto de
profundizar los conceptos.
Evaluaciones y Examenes: Junto a la heteroevaluacion realizada por el docente como sistema objetivo de calificacion, el
alumnado desarrollara actividades de autoevaluacion y coevaluacion de los trabajos de exposicion oral desarrollados.
Como ayuda al aprendizaje el profesor y alumnado dispondran de:

» Presentaciones en ordenador.

» Simulaciones en ordenador.

» Apuntes editados electronicamente.

» Documentacion técnica proporcionada por el profesor.

» Material del Laboratorio de Motores.

» Moodle de la asignatura con enlaces de interés, correo electronico.

 Posibilidad de tutorias a través de webcam.

» Bibliografia complementaria



6. Temario desarrollado:

Tema 1. INTRODUCCION AL DISENO DE SISTEMAS PRODUCTIVOS Y LOGISTICOS.
1.1 LA DIRECCION DE OPERACIONES.

1.2 PRIORIDADES COMPETITIVAS DE LA ESTRATEGIA DE OPERACIONES.
1.3 UNA CLASIFICACION DE LOS SISTEMAS PRODUCTIVOS.
Tema 2. DISENO DEL PRODUCTO.

2.1 INTRODUCCION.

2.2 CICLO DE VIDA DE LOS PRODUCTOS.

2.3 EL DISENO DEL PRODUCTO.

2.4 LA SELECCION DE PRODUCTOS Y SERVICIOS.

2.5 DESPLIEGUE DE LA DUNCION DE CALIDAD.

2.6 ANALISIS DE VALOR.

2.7 DISENO PARA OPERACIONES.

2.8 EL DISENO PARA LA LOGISTICA.

Tema 3. EL PROCESO PRODUCTIVO.

3.1 INTRODUCCION.

3.2 TIPOS DE PROCESOS PRODUCTIVOS.

3.3 ESTRATEGIAS DE PROCESO EN LA INDUSTRIA.

3.4 FACTORES CONDICIONANTE DEL DISENO DEL PROCESO.

3.5 ALGUNAS HERRAMIENTAS.

Tema 4. DISTRIBUCCION EN PLANTA.

4.1 INTRODUCCION.

4.2 OBJETIVOS DE LA DISTRICUCCION EN PLANTA.

4.3 FACTORES QUE INFLUYEN EN LA SELECCION DE LA DISTRIBUCCION EN PLANTA.
4.4 TIPOS DE DISTRIBUCCION EN PLANTA.

Tema 5. LOCALIZACION DE INSTALACIONES.

5.1 INTRODUCCION.

5.2 METODOS DE SELECCION DE LOCALIZACION.

Tema 6. SISTEMAS INDUSTRIALES DISTRIBUIDOS.

6.1 INTRODUCCION.

6.2 OBJETIVOS DE LOS SISTEMAS INDUSTRIALES DISTRIBUIDOS.
6.3 FACTORES QUE INFLUYEN.

6.4 TIPOS DE SISTEMAS INDUSTRIALES DISTRIBUIDOS.

Tema 7. CALIDAD EN LOS SISTEMAS PRODUCTIVOS.

7.1 INTRODUCCION.

7.2 SISTEMAS DE CALIDAD.

7.3 OBJETIVO Y FUNCION DE LA CALIDAD.

7.4 ORGANIZACION DE LA CALIDAD.
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8. Sistemas y criterios de evaluacion.



8.1. Sistemas de evaluacion:

» Examen de teoria/problemas

» Defensa de Practicas

» Defensa de Trabajos e Informes Escritos
» Seguimiento Individual del Estudiante

» Examen de practicas

8.2. Criterios de evaluacion y calificacion:

Son cinco las modalidades de evaluacion que se desarrollaran.

1. Examen de teoria/problemas: Las competencias a evaluar mediante este sistema seran: C09 (Conocimientos
béasicos de los sistemas de produccién y fabricacion). C10 (Conocimientos bésicos y aplicacion de tecnologias
medioambientales y sostenibilidad). C11 (Conocimientos aplicados de organizacion de empresas). GO1 (Capacidad
para la resolucion de problemas).G05 ( Capacidad para trabajar en equipo). CB1 (Que los estudiantes hayan
demostrado poseer y comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la base de la educacion
secundaria general, y se suele encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto avanzados, incluye
también algunos aspectos que implican conocimientos procedentes de la vanguardia de su campo de estudio).
Método de evaluacidn a seguir: El alumnado tendra la posibilidad de aprobar esta parte de la asignatura mediante la
superacion de la modalidad 4, Defensa de Trabajos e Informes Escritos, mas un examen escrito reducido. El
Examen de teoria/problemas de la asignatura completa sera obligatorio para el alumnado que, por alguna razén
justificada, no pueda asistir con regularidad a las clases. El alumnado se examinara obligatoriamente en la
convocatoria oficial de junio. La ponderacion sera la siguiente: La teoria/problemas constituye el 30% del total de la
nota. Se considera superada la prueba obteniendo una calificacion minima de 5 puntos sobre 10.

2. Defensa de préacticas (Aula Informética): Las competencias a evaluar mediante este sistema serdn: C09
(Conocimientos aplicados de organizacion de empresas). GO1 (Capacidad para la resolucion de problemas). G04
(Capacidad de aplicar los conocimientos en la practica). CB1 (Que los estudiantes hayan demostrado poseer y
comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la base de la educacion secundaria general, y se suele
encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto avanzados, incluye también algunos aspectos que
implican conocimientos procedentes de la vanguardia de su campo de estudio). El método de evaluacién a seguir
seré: Se realizard una prueba de sistemas informéticos vinculados con la localizacion industrial, distribucion en planta,
etc.. La ponderacion sera del 20% del total de la nota. Se considera superada la prueba obteniendo una calificacion
minima de 5 puntos sobre 10.

3. Examen de Préacticas (campo): Las competencias a evaluar mediante este sistema seran: C11 (Conocimientos
aplicados de organizacion de empresas). GO1 (Capacidad para la resoluciéon de problemas). G04 (Capacidad de
aplicar los conocimientos en la practica). GO3 (Capacidad de organizacion y planificacion). CB2 (Que los estudiantes
sepan aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacién de una forma profesional y posean las competencias que
suelen demostrarse por medio de la elaboracion y defensa de argumentos y la resolucion de problemas dentro de su
area de estudio). El método de evaluacion a seguir sera: la entrega de DIARIOS DE CAMPO Y RUBRICAS DE
AUTOEVALUACION en los formatos y tiempos establecidos. La ponderacion es del 20% del total de la nota.

4. Defensa de Trabajos e Informes Escritos: Las competencias a evaluar mediante este sistema seran: C09
(Conocimientos basicos de los sistemas de produccion y fabricacion). GO3 (Capacidad de organizacion y
planificacion). GO5 (Capacidad para trabajar en equipo). CB1 (Que los estudiantes hayan demostrado poseer y
comprender conocimientos en un area de estudio que parte de la base de la educacion secundaria general, y se suele
encontrar a un nivel que, si bien se apoya en libros de texto avanzados, incluye también algunos aspectos que
implican conocimientos procedentes de la vanguardia de su campo de estudio). CB2 (Que los estudiantes sepan
aplicar sus conocimientos a su trabajo o vocacion de una forma profesional y posean las competencias que suelen
demostrarse por medio de la elaboracion y defensa de argumentos y la resolucién de problemas dentro de su area de
estudio). El método de evaluacion a seguir serd: En pequefios grupos, de dos o tres miembros, se realizara una
exposicion oral en el aula de la parte del temario que le asigne el profesor. Junto a la exposicion se evaluaran los
debates, las reflexiones compartidas, el aprendizaje entre iguales (coevaluacion mediante rabricas) y la actitud ante el
aprendizaje. La ponderacion es del 20% del total de la nota.

5. Seguimiento Individual del Estudiante: Todas las competencias seran parte del objeto de la evaluacion continua e
individual del alumnado. El método de evaluacién a seguir sera desarrollado por parte del profesor mediante técnicas
de observacion y rabricas de evaluacion. Se considera necesario para superar esta parte de la asignatura la asistencia
regular a clase, la actitud positiva hacia la asignatura y la participacion activa en el aula. La ponderacién sera del 10%
del total de la nota.

La nota final de la asignatura se obtiene mediante la suma de los puntos obtenidos en las actividades relacionadas.



Contenido desamollado

#1 2 0 0 0 0

#2 3 0 0 0 0

#3 3 0 0 0 0

#4 3 0 0 0 0

#5 3 0 25 0 0 S.R.P.1 (AAD Evaluables)

#6 3 0 0 0 25

#7 3 0 25 0 0

#8 3 0 0 0 25

#9 3 0 0 0 0 S.R.P.2 (AAD Evaluables)

#10 3 0 25 0 0

#11 3 0 0 0 0

#12 25 0 0 0 25

#13 25 0 25 0 0 S.R.P.3 (AAD Evaluables)

#14 15 0 0 0 0

#15 15 0 0 0 25 EXAMEN ACT CAMPO.
40 0 10 0 10




